Technicky list

Vysoce kvalitni dvouslozkovy vysokosusSinovy polyuretanovy natér s excelentni antikorozni a povétrnostni odolnosti.

PolyCoat TC HS je take velice pruzny a odolny proti poskradbani a mechanickému poskozeni.

Aplikace

Antikorozni vrchni natér na otryskanou ocel. Vzhledem k excelentnim
antikoroznim vlastnostem muize byt aplikovan pfimo na kov. Dale Ize
pouzit na pfipravené pozinkované povrchy (duplexni system). Vhodny
pro pouZiti na pramyslové objekty v agresivnich atmosferickych pod-
minkéach , stroje a strojni zafizeni, Sasi automobili, zemédélské stroje,
kontejnery, vodni nadrze, atd. Vhodny renovacni natér na vétSinu pod-
kladu. V pfipadé pouZiti specialniho tuzidla lize docilit Anti-Graffiti

Ucinek.

Aplikace

Tuzeni

Pokyny pro michani

Zpracovatelnost
Podminky aplikace

Zpusob aplikace

17444 PolyCoat TC HS baze 17 objemovych
dilt
PoluRan 901 tuzidlo 3 objemové dily

Smichejte komponent baze a tuzidla nejlépe
pomoci mechanického michaciho zafizeni.
Teplota smési pfi aplikaci by méla byt nejméné
10°C.

Vyrobek mGze byt aplikovan riznymi metoda-
mi. . Nezbytné mnoZstvi fedidla PU5801 zavisi
na pouzitém typu zafizeni, zplsobu aplikace a
okolni teploty.

4 hodiny pfi 20°C (natuzena smés).

Pro dosazeni odpovidajicich vysledk@
musi byt okolni teplota nejméné 10°C.
Teplota podkladu by méla byt nejméné 3°C nad
bodem kondenzace. Pfi aplikaci a schnuti
prostory dobfe vétrejte. To je nezbytné pro
ziskani dobrych podminek schnuti.

Airless nebo airmix stfikaci technikou. Pfi
pouziti Stétce mize byt dosazeno rozdilné
tloustky suchého filmu.
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17444 PolyCoat TC HS

Udaje pro aplikaci

Airless za Fizeni Airmix
Redidlo PU5801 PU5801
MnoZstvi 0-10 vol.% 5-10 vol.%
Pramér trysky 0,015-0,017 inch 0,015-0,017 inch
Tlak 140-200 bar 70-100 bar
Tloustka suchého 60-100 pm 60-100 pum
filmu
Stétec-vale éek Vzduchova st Fikaci
S5102 pistole
Redidlo 0-5 vol.% PU5801
MnozZstvi 5-10 vol.%
Prdmér trysky 2,0-2,5 mm
Tlak 60 pm 3-4 bar
Tloustka suchého 60-100 um
filmu

Cisténi naradi: lhned po aplikaci fedidlem PU5801.

Informace o vyrobku

Baleni 20 litrd nebo 200 litrt sud. Redidlo v 1L, 5L
nebo 20L baleni.

Skladovatelnost V originalnim uzavieném baleni 12 mésicd,

uskladnéno pfi teploté od 5°C do 40°C.
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Zivotni prost Fedi a ochrana zdravi

V souladu s EU 67/548 / EEG a v souladu s
nafizenimi o nebezpeénych latkach. Skodlivy
a drazdivy pri kontaktu s pokozkou, o¢ima a
pfi vdechnuti. V pfipadé zasazeni oci, oka-
mzité omyjte velkym mnozstvim vody a
vyhledejte Iékare. PFi aplikaci nejist, nepit,
nekoufit.

Labelling

UN 1263
Aware code 311V

Aware

AWARE (zkratka pro adekvatni varovani a Air pozadavky), je systém
kédovani pro vyrobky, které obsahuji t€kavé organické latky (VOC),
nastroj pro vyrobce produktd pro podporu posouzeni rizik a inovaci
produktl. Dale muze byt pouZit pro komunikaci nebezpeénosti s kon-
covymi uzivateli, aby je informoval o0 moznych zdravotnich rizicich ne-
bezpecnych vyrobku. Systém je zalozen na norském konceptu OAR
(Occupational Air Requirement) a danském konceptu MAL -kédovy
systém. AWARE kdd se sklada ze dvou &islic oddélenych pomickou.
Obe ¢islice jsou zpracovany na zékladé fyzikalné-chemickych podkladl
a pfizptsobeny evropskym smérnicim o nebezpec¢nych pfipravcich.

Predpovrchova uprava

Predpovrchova Uprava - neupravend ocel:

Povrch musi byt pripraven dle CSN EN ISO 12944 ¢ast 4/ 6.2.3
otryskavani. Odstrarite tuk, olej, Spinu apod. pomoci vhodného Eisticiho
prostredku, napf. ENVICLEAN a vysokotlakého myciho zafizeni. Tryskani
provedte na stuper Sa 2 2 v souladu s 1SO 8501-1.

Po otryskani odstrarite veSkery prach z celé plochy stlacenym vzduchem
bez obsahu vikosti a mastnot.. V pribéhu 6 hodin je nutné aplikovat prvni
kryci vrstvu.

Predpovrchova Uprava - Zarov € zinkovany povrch:

Povrch musi byt pripraven die CSN EN ISO 12944 gast 4/6.2.3.4.1 (sweep
s inertnim Stérkem). Viz. take NEN 5254 pro duplexni systémy. Odstrarite
tuk, olej, Spinu apod. pomoci vhodného Eisticiho prostfedku, napf. ENVI-
CLEAN a vysokotlakého myciho zafizeni. Lehce otryskejte cely povrch
(velikost zrna 0,3-0,5mm, tryskaci tlak 2,0-2,5 bar, otvor trysky minimalné
6mm. Po otryskani musi mit povrch jednotny vzhled. V zavislosti na
tloustce vrstvy zinku a v souladu s NEN 5254 mGze byt odstranéna max.
vrstva 5-10 um.

Po otryskani odstrarite veSkery prach z celé plochy stlatenym vzduchem
bez obsahu vikosti a mastnot.. V priibéhu 2 hodin je nutné aplikovat prvni
kryci vrstvu.
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Protective coatings

Ochranné néatéry Baril vynikaji diky své trvanlivosti, flexibilité a pfilna-
vosti, snadné aplikaci, antikorozni, chemické a mechanické odolnosti.
Je to vysledek dlouhodobého vyzkumu v oblasti chemie v kombinaci s
pohledem na poZadavky a potfeby naSich zakazniku.. VSechny natérové
systémy jsou v souladu s normou EN CSN 1SO 12944 a v souladu s
mezinarodnimi smérnicemi VOC.

Natérove systémy—varianty

NiZe naleznete nékolik natérovych systému pro 17444 Polycoat TC HS.
V pfipadé detainich poZzadavk( na navrh natérového systému kon-
taktujte nasi firmu nebo obchodni zastupce.

System 1 Korozni tfida C1/C2

Jeden natér— systém 80 um;
17444 PolyCoat TC HS

System 2 Korozni tfida C3

Prvni natér 100 ym;
16743 UniBar SteelKote® Miox

Vrchni natér 80 um;
17444 PolyCoat TC HS

System 3 Korozni tfida C5

Prvni natér 100 pm;
16515 UniBar ZN HS

Druhy natér 120 um;
16743 UniBar SteelKote® Miox

Vrchni natér 100 ym;
17444 PolyCoat TC HS

Baril BV Phone +31 (0) 73 6419 890
Baril Czech Phone + 420 554 625 700
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Opravy nat éru

NiZe uvedny postup se tyké& oprav, poskoenych mist a neoSetfenych
mist na konstrukci. Odstraite Spinu, mastnotu a oleje pomoci vhodného
gistictho prostredku napt. ENVICLEAN. Odstrate korozi ze vSech mist
poskozenych pii dopravé nebo montazi, neoSetiena mista po svairovani
a bodovém svaiovani a mista poskozena brouseni (stopy po brusném
kotouci a kartaci, brusném papiru) na stupei St3 dle ISO 8501-1. Vytv-
voite hladké prechody mezi piivodnim natérem a poskozenymi misty
piebrousenim. Odstraiite stlacenym vzduchem veskery prach po
brouseni. Opravte opravované misto patiicnym systémem dle kapitoly
“Nétérové systémy-varianty”.

Udrzba nat éru
Doporué¢ujeme pravidelné ¢istit a kontrolovat natér a piipadné vady
natéru jednou ro¢ng. Opravy provadgjte pavodnim natérovym systémem.

Verze 20152701/W

IS0 9001:2000

Dual Cure Chemistry

DCC

‘Durable Compliant Costings:

Q

coatings
c:aarefg

sustainable solutions in coatings



