
TechnickýÊlistÊ

17444ÊPolyCoatÊTCÊHS 

VysoceÊkvalitníÊdvousložkovýÊÊvysokosušinovýÊpolyuretanovýÊnátěrÊsÊexcelentníÊantikorozníÊaÊpovětrnostníÊodolností.Ê 

ÊPolyCoatÊTCÊHSÊjeÊtakeÊveliceÊpružnýÊaÊodolnýÊprotiÊpoškrábáníÊaÊmechanickémuÊpoškození.Ê 

AntikorozníÊvrchníÊnátěrÊnaÊotryskanouÊocel.ÊÊVzhledemÊkÊexcelentnímÊ
antikoroznímÊvlastnostemÊmůžeÊbýtÊaplikovánÊpřímoÊnaÊkov.ÊDáleÊlzeÊ
použítÊnaÊpřipravenéÊpozinkovanéÊpovrchyÊ(duplexníÊsystem).ÊVhodnýÊÊ
proÊpoužitíÊnaÊprůmyslovéÊobjektyÊvÊagresivníchÊatmosferickýchÊpod-
mínkáchÊ,ÊstrojeÊaÊstrojníÊzařízení,ÊšasiÊautomobilů,ÊzemědělskéÊstroje,Ê
kontejnery,ÊvodníÊnádrže,Êatd.ÊVhodnýÊrenovačníÊnátěrÊnaÊvětšinuÊpod-
kladů.ÊÊVÊpřípaděÊpoužitíÊspeciálníhoÊtužidlaÊllzeÊdocílitÊÊAnti-GraffitiÊ
účinek. 

Aplikace 

Aplikace 

TuženíÊ 17444ÊPolyCoatÊTCÊHSÊbázeÊ17ÊobjemovýchÊ
dílů 
PoluRanÊ901ÊtužidloÊ3ÊobjemovéÊdíly 

PokynyÊproÊmíchání SmíchejteÊÊkomponentÊbázeÊaÊtužidlaÊnejlépeÊ
pomocíÊmechanickéhoÊÊmíchacíhoÊzařízení.Ê
TeplotaÊsměsiÊpřiÊaplikaciÊbyÊmělaÊbýtÊnejméněÊ
10°C. 

Ředění 

4ÊhodinyÊpřiÊÊ20°CÊÊ(natuženáÊsměs). 

VýrobekÊmůžeÊbýtÊaplikovánÊrůznýmiÊmetoda-
mi.Ê.ÊÊNezbytnéÊmnožstvíÊředidlaÊPU5801ÊzávisíÊ
naÊpoužitémÊtypuÊzařízení,ÊzpůsobuÊaplikaceÊaÊ
okolníÊteploty.ÊÊÊ 

 

 

 

 

TechnickéÊvlastnostiÊvýrobků 

VzhledÊvýrobku 

Lesk  
Odstín 

Satén  
standardníÊodstínyÊRAL,ÊNCSÊÊ 

VlastnostiÊvýrobku 

ObsahÊsušiny 

VOC 

Hustota 

TloušťkaÊsuchéhoÊÊ
filmuÊ 

TeoretickáÊvydatnost 

66Ê%Ê(zÊobjemuÊsměsiÊvýrobku) 

320Êgr/ltr.Ê 

PřiÊÊ20°CÊ1,40Êkg/ltrÊ(směsÊ) 

Standardně:Ê60-100ÊμmÊ(vÊzávislostiÊnaÊ
způsobuÊaplikace) 

ProÊtloušťkuÊsuchéhoÊfilmuÊ60ÊμmÊ11,0Êm2/ltr. 

DobaÊschnutí:Ê(proÊtloušťkuÊsuchéhoÊfilmuÊ80μm. 

OdolnýÊprachu 

NaÊdotekÊ 

Přetíratelný 

VemteÊnaÊzřetel,ÊžeÊpřiÊvětšíÊtloušťceÊsuchéhoÊfilmuÊjseÊdobaÊschnutíÊ
prodlužuje.ÊBěhemÊprocesuÊschnutíÊaÊvytvrzováníÊbyÊmělaÊrelativníÊvlk-
ostÊvzduchuÊzůstatÊpodÊ80%ÊaÊdáleÊbyÊměloÊbýtÊzamezenoÊjakémukolivÊ
stykuÊsÊvlhkostíÊneboÊvodouÊ(ÊmůžeÊzpůsobitÊvznikÊbílýchÊskvrn).ÊÊ 

PrackáÊvydatnost PraktickáÊvydatnostÊzávisíÊnaÊrůznýchÊokolnos-
tech.ÊProÊairlessÊstříkání:Ê 

VelkéÊplochy:Ê70%ÊÊteoretickéÊvydatnosti.ÊÊ 

MaléÊplochy:Ê50%ÊteoretickéÊvydatnosti. 

TeplotníÊodolnost MaximálněÊ120ºCÊ(proschlýÊnátěr)Ê 

10°C 5°C 

8ÊhodinÊ 

48Êhodin 

40Êhodin 

5Êhodin 

24Êhodin 

24Êhodin 

Ê16Êhodin 

Ê12Êhodin 

ZpracovatelnostÊ 

PodmínkyÊaplikace ProÊdosaženíÊodpovídajícíchÊvýsledkůÊ
musíÊbýtÊokolníÊteplotaÊnejméněÊ10°C.Ê
TeplotaÊpodkladuÊbyÊmělaÊbýtÊnejméněÊ3°CÊnadÊ
bodemÊkondenzace.ÊPřiÊaplikaciÊaÊschnutíÊ
prostoryÊdobřeÊvětrejte.ÊToÊjeÊnezbytnéÊproÊ
získáníÊdobrýchÊpodmínekÊschnutí.Ê 

 
 

ZpůsobÊaplikace AirlessÊneboÊairmixÊstříkacíÊtechnikou.ÊPřiÊ
použitíÊštětceÊmůžeÊbýtÊdosaženoÊrozdílnéÊ
tloušťkyÊsuchéhoÊfilmu.Ê 

Ê8Êhodin 

Ê8Êhodin 

20°C 

ÊÊ2Êhodiny Ê1Êhodina 

30°C 



17444ÊPolyCoatÊTCÊHS 

ÚdajeÊproÊaplikaciÊ 
 
ŘedidloÊ 
MnožstvíÊ 
PrůměrÊtrysky 
TlakÊ 
TloušťkaÊsuchéhoÊ
filmu 
 
 
 
 
Ředidlo 
Množství 
PrůměrÊtrysky 
Tlak 
TloušťkaÊsuchéhoÊ
filmu 

ČištěníÊnářadí:ÊIhnedÊpoÊaplikaciÊředidlemÊÊPU5801. 

AirlessÊzařízení 
PU5801 
0-10Êvol.% 
0,015-0,017Êinch 
140-200Êbar 
60-100Êµm 
 
 
 
Štětec-válečekÊ 
S5102 
0-5Êvol.% 
 
 
60Êµm 

Airmix 
PU5801 
5-10Êvol.% 
0,015-0,017Êinch 
70-100Êbar 
60-100Êµm 
 
 
 
VzduchováÊstříkacíÊ
pistole 
PU5801 
5-10Êvol.% 
2,0-2,5Êmm 
3-4Êbar 
60-100Êµm 
 

ŽivotníÊprostředíÊaÊochranaÊzdravíÊ 
Labelling 

UN 

AwareÊcode 

VÊsouladuÊsÊEUÊ67/548Ê/ÊEEGÊaÊvÊsouladuÊsÊ
nařízenímiÊoÊnebezpečnýchÊlátkách.ÊŠkodlivýÊ
aÊdráždivýÊpřiÊkontaktuÊsÊpokožkou,ÊočimaÊaÊ
přiÊvdechnutí.ÊVÊpřípaděÊzasaženíÊočí,Êoka-
mžitěÊomyjteÊvelkýmÊmnožstvímÊvodyÊaÊ
vyhledejteÊlékaře.ÊPřiÊaplikaciÊnejíst,Ênepít,Ê
nekouřit. 

31-IV 

1263 
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InformaceÊoÊvýrobku 
Balení 

Skladovatelnost 

20ÊlitrůÊÊneboÊ200ÊlitrůÊsud.ÊŘedidloÊvÊ1L,Ê5LÊ
neboÊ20LÊbalení.Ê 

VÊoriginálnímÊuzavřenémÊbaleníÊ12Êměsíců,Ê
uskladněnoÊpřiÊteplotěÊÊodÊ5°CÊdoÊÊ40°C. 

Aware 
AWAREÊ(zkratkaÊproÊadekvátníÊvarováníÊaÊAirÊpožadavky),ÊjeÊsystémÊ
kódováníÊproÊvýrobky,ÊkteréÊobsahujíÊtěkavéÊorganickéÊlátkyÊ(VOC),Ê
nástrojÊproÊvýrobceÊproduktůÊproÊpodporuÊposouzeníÊrizikÊaÊinovaciÊ
produktů.ÊDáleÊÊmůžeÊbýtÊpoužitÊproÊkomunikaciÊnebezpečnostiÊsÊkon-
covýmiÊuživateli,ÊabyÊjeÊinformovalÊoÊmožnýchÊzdravotníchÊrizicíchÊne-
bezpečnýchÊvýrobků.ÊSystémÊjeÊzaloženÊnaÊnorskémÊkonceptuÊOARÊ
(OccupationalÊAirÊRequirement)ÊaÊdánskémÊkonceptuÊÊMALÊ-kódovýÊ
systém.ÊAWAREÊkódÊseÊskládáÊzeÊdvouÊčíslicÊoddělenýchÊpomlčkou.Ê
OběÊčísliceÊjsouÊzpracoványÊnaÊzákladěÊfyzikálně-chemickýchÊpodkladůÊ
aÊpřizpůsobenyÊevropskýmÊsměrnicímÊÊoÊnebezpečnýchÊpřípravcích.Ê 

PředpovrchováÊúprava 

PředpovrchováÊúpravaÊ-ÊneupravenáÊocel:ÊÊ 
PovrchÊmusíÊbýtÊpřipravenÊdleÊČSNÊENÊISOÊ12944ÊčástÊ4Ê/Ê6.2.3Ê
otryskávání.ÊOdstraňteÊtuk,Êolej,ÊšpínuÊapod.ÊpomocíÊÊvhodnéhoÊčistícíhoÊ
prostředku,Ênapř.ÊENVICLEANÊaÊvysokotlakéhoÊmycíhoÊzařízení.ÊTryskáníÊ
proveďteÊnaÊstupeňÊSaÊ2Ê1/2ÊÊÊÊvÊsouladuÊsÊISOÊ8501-1.Ê 
PoÊotryskáníÊodstraňteÊveškerýÊprachÊzÊceléÊplochyÊstlačenýmÊvzduchemÊ
bezÊobsahuÊvlkostiÊaÊmastnot..ÊVÊprůběhuÊ6ÊhodinÊjeÊnutnéÊaplikovatÊÊprvníÊ
krycíÊvrstvu.Ê 

PředpovrchováÊúpravaÊÊ-ÊžárověÊzinkovanýÊpovrch: 

PovrchÊmusíÊbýtÊpřipravenÊdleÊČSNÊENÊISOÊ12944ÊčástÊ4/6.2.3.4.1ÊÊ(sweepÊ
sÊinertnímÊštěrkem).ÊViz.ÊtakeÊNENÊ5254ÊproÊduplexníÊsystémy.ÊÊOdstraňteÊ
tuk,Êolej,ÊšpínuÊapod.ÊpomocíÊÊvhodnéhoÊčistícíhoÊprostředku,Ênapř.ÊENVI-
CLEANÊaÊvysokotlakéhoÊmycíhoÊzařízení.ÊÊLehceÊotryskejteÊcelýÊpovrchÊÊ
(velikostÊzrnaÊ0,3-0,5mm,ÊtryskacíÊtlakÊÊ2,0-2,5Êbar,ÊotvorÊtryskyÊminimálněÊ
6mm.ÊÊPoÊotryskáníÊmusíÊmítÊpovrchÊjednotnýÊvzhled.ÊÊVÊzávislostiÊnaÊ
tloušťceÊvrstvyÊzinkuÊaÊvÊsouladuÊsÊNENÊ5254ÊmůžeÊbýtÊodstraněnaÊmax.Ê
vrstvaÊ5-10Êµm. 
ÊPoÊotryskáníÊodstraňteÊveškerýÊprachÊzÊceléÊplochyÊstlačenýmÊvzduchemÊ
bezÊobsahuÊvlkostiÊaÊmastnot..ÊVÊprůběhuÊ2ÊhodinÊjeÊnutnéÊaplikovatÊÊprvníÊ
krycíÊvrstvu.Ê 
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BarilÊBVÊPhoneÊ+31Ê(0)Ê73Ê6419Ê890 
BarilÊCzechÊÊPhoneÊ+Ê420Ê554Ê625Ê700 

OchrannéÊnátěryÊ 

NížeÊnalezneteÊněkolikÊnátěrovýchÊsystémůÊproÊ17444ÊPolycoatÊTCÊHS.Ê
VÊpřípaděÊdetainíchÊpožadavkůÊnaÊnávrhÊnátěrovéhoÊsystémuÊkon-
taktujteÊnašíÊfirmuÊneboÊobchodníÊzastupce.ÊÊ 

KorozníÊtřídaÊÊC1/C2Ê 

JedenÊnátěr—ÊsystémÊ80Êµm; 
17444ÊPolyCoatÊTCÊHSÊ 

SystemÊ1 

SystemÊ2 KorozníÊtřídaÊÊC3Ê 

ÊPrvníÊnátěrÊÊ100Êµm; 
16743ÊUniBarÊSteelKote®ÊMioxÊ 

VrchníÊnátěrÊÊ80Êµm; 
17444ÊPolyCoatÊTCÊHSÊ 

NátěrovéÊsystémy—variantyÊ 

OchrannéÊnátěryÊBarilÊvynikajíÊdíkyÊsvéÊÊtrvanlivosti,ÊflexibilitěÊaÊpřilna-
vosti,ÊsnadnéÊaplikaci,Êantikorozní,ÊchemickéÊaÊmechanickéÊodolnosti.ÊÊÊ
JeÊtoÊvýsledekÊdlouhodobéhoÊvýzkumuÊvÊoblastiÊchemieÊvÊkombinaciÊsÊ
pohledemÊnaÊpožadavkyÊaÊpotřebyÊnašichÊzákazníků..ÊVšechnyÊnátěrovéÊ
systémyÊjsouÊvÊsouladuÊsÊnormouÊENÊČSNÊISOÊ12944ÊaÊvÊsouladuÊsÊ
mezinárodnímiÊsměrnicemiÊVOC.ÊÊÊ 

OpravyÊnátěru 

NížeÊuvednýÊpostupÊseÊtýkáÊoprav,ÊpoškoenýchÊmístÊaÊneošetřenýchÊ
místÊnaÊkonstrukci.ÊOdstraňteÊšpínu,ÊmastnotuÊaÊolejeÊpomocíÊvhodnéhoÊ
čistícíhoÊprostředkuÊnapř.ÊENVICLEAN.ÊOdstraťeÊkoroziÊzeÊvšechÊmístÊ
poškozenýchÊpřiÊdopravěÊneboÊmontáži,ÊneošetřenáÊmístaÊpoÊsvařováníÊ
aÊbodovémÊsvařováníÊaÊmístaÊpoškozenáÊbroušeníÊ(stopyÊpoÊbrusnémÊ
kotoučiÊaÊkartáči,ÊbrusnémÊpapíru)ÊnaÊÊstupeňÊSt3ÊdleÊISOÊ8501-1.ÊVytv-
vořteÊhladkéÊpřechodyÊmeziÊpůvodnímÊnátěremÊaÊpoškozenýmiÊmistyÊ
přebroušením.ÊOdstraňteÊstlačenýmÊvzduchemÊveškerýÊprachÊpoÊ
broušení.ÊÊOpravteÊopravovanéÊmístoÊpatřičnýmÊsystémemÊdleÊkapitolyÊ
“NátěrovéÊsystémy-varianty”.Ê 

 

ÚdržbaÊnátěru 

DoporučujemeÊpravidelněÊčistitÊÊaÊkontrolovatÊnátěrÊaÊpřípadnéÊvadyÊ
nátěruÊjednouÊročně.ÊOpravyÊprovádějteÊpůvodnímÊnátěrovýmÊsystémem.ÊÊ 

SystemÊ3 KorozníÊtřídaÊÊC5Ê 

PrvníÊnátěrÊ100Êµm; 
16515ÊUniBarÊZNÊHSÊ 

DruhýÊnátěrÊ120Êµm; 
16743ÊUniBarÊSteelKote®ÊMioxÊ 

VrchníÊnátěrÊÊ100Êµm; 
17444ÊPolyCoatÊTCÊHSÊ 
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