PATENT NUMBER (NL)
1034986

174i2 DUAL CURE CHEMISTRY

PREMIUM POLYASPARTIC FINISH
(MODYFIKOVANY POLYASAPRATICKY SYSTEM VYTVRZOVANY ALIFATICKYM IZOKIANATEM)

17412 DCC je unikétni vysoce kvalitni produkt zalozeny na jedine¢né patentované technoligii dvojiho vytvrzeni. Poskytuje excelentni
dlouhodobou  Zivotnost ve venkovnim prostiedi. Natér je vysoce elasticky a ma vybornou pfilnavost k otryskanému nebo
zakladnim natérem opatfenému povrchu. Rychloschnouci produkt, ktery béhem procesu vytvrzovani nevyzaduje teplotni rezim.
Poskytuje excelentni dlouhodobou ochranu v primyslovych podminkach. Je charakteristicky odolnosti vici sladké i slané vodé,
vétsiné chemikalii, vypardm a slabym kyselindm a zasadam. DCC systémy jsou odolné proti otéru a vlhkosti. Idealni pro aplikace u
kterych je vyzadovéana stalobarevnost a dlouhotrvajici lesk a hladky povrch, ktery je vyzadovén napfi. v automobilovém prdmysiu.

Doporu¢eno pro komerc¢ni, prlmyslovd odvétvi véetné moriskych ( pfivésy, kontejnery, stroje, naradi, konstrukce, vozidla).

VLASTNOSTI TECHNICKE VLASTNOSTI

*patentovana technologie NL 1034986, US 8889798

*technologie tenkého filmu Estetické vlastnosti produktu:

*studené vytvrzovani . .

*vice nez 50% redukce CO2 Lesk: Vysoky lesk

*vice nez 70% VOC redukce Odstiny: RAL a dalsi na objednavku.

*rychla zpracovatelnost (aplikace a montaz v jednom dni) snizeni

néakladli o 40% Vlastnosi produktu:

*30 leta zivotnost v kombinaci s DCC zinkovym zakladem (306 DUAL . o .

CURE ZRU) Obsah susiny: +67% (smés produktu)

* extrémni pruznost v kombinaci s extrémni odolnosti proti otéru VOC: <3109/

*rychla manipulace po aplikaci . . v 5ho N

*antigrafiti vlastnosti, az 400 cyklt MEK Hustota: =31 LG AU B eelt )
*snadné ¢isténi povrchu Tloustka suchého filmu: Standardné: 60-100 um (v zavislosti na
*rychleschnouci polyasparaticky systém metodé aplikace)

PRIPRAVA PRO APLIKACI Teoreticka vydatnost: Suchy film o tloustce 80 um 8,3 m?/I
Tuzent: 17412 DualCure Chemistry Baze - 1,5 dilu objemové T Bt v s e 2 e

Tuzidlo 924 -1 dil objemové -
mnoha okolnostech, zejména na

porovitosti a nerovnosti podkladu a

Pokyny pro Smichejte béazi a tuzidlo. Nasledné dokonale dale na ztratach pfi aplikaci. Aplikace
michani: promichejte nejlépe pomoci mechanického zafizenim airless:
michadla. Po celou dobu aplikace nesmi teplota elementy s velkymi rozméry - 70%
namichaného produktu klesnout pod 10°C teoretické vydatnosti,
elementy s malymi rozméry - 50%
Redéni: Barva mize byt aplikovana rGznou stfikaci teoretické vydatnosti.
technikou. V' zavislosti na pouzité technice, Kryci schopnost: Pro dokonalé krytivyzadujinékteré barvy
metodé aplikace, okolni teploté a tepolé smési specialni odstin podkladu. Konzultujte
mize byt pouzito fedidlo PU 5801 nebo kontaktuijte technickou podporu.
Zpracovatelnost 15 minut pfi teploté 20°C (po natuzeni).
smési: Doba schnuti: Doba schnuti: pfi standardni tloustce suchého filmu

Podminky pro Teplota podkladu by méla byt 3 °C nad bodem Sl e e (e e 21 e )

aplikaci: kondenzace. Pfi aplikaci a schnuti prostory dobre 15°C
vetrejte’, aby bylo dosazeno dobrych podminek Na dotek: 30 minut
schnuti.
Manipulacni schopnost: 60 minut
Pretiratelny: 60 minut
Metody aplikace: Preferovany zpUsob je 2K airless nebo airmix stikci Maximalni doba pro prelakovani: bez omezeni, pokud je povrch Cisty
technikou. Dale konvenéni stiikaci technikou. a bez mastnot. V pfipadé aplikace v silngjich vrstvach se miize doba

schnuti prodlouzit. BEhem doby nanéaseni a schnuti natéru by méla byt
relativni vihkost 50-90% . Zvyseni teploty po dobu schnuti neurychluje
tento proces.
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UDAJE PRO APLIKACI
Airless Metoda airmix
Redidlo: PU5801 PU5801
Doporucené mnozstvi: 0-10% obj. 0-10% obj.
/FioT.r;évr t,rillsi)f: ?301 12;)00; 3 palce 2511:):;1 3 palce Znaceni: V souladu s EU 67/548 / EEG a v souladu s nafizenimi o
plikacni tlat:. ~OUbar ~100 bar nebezpeénych latkéch. Skodlivy a drézdivy pfi kontaktu s
Tloustka suchého 60-100 um 60-100 pm pokozkou, o¢ima a pfi vdechnuti. V pfipadé zasazeni oci,
filmu: okamzité omyjte velkym mnozstvim vody a vyhledejte
|ékare. Pri aplikaci nejist, nepit, nekouit.
Konv.stfikaci pistole
Redidlo: PU5801
Doporuc¢.mnozstvi: 0-10% obj.
Rozmeér trysky: 2-2,5mm
Aplika¢ni tlak: 3-4 bar UN: 1263
Tloustka suchého 60-100 um PRIPRAVA POVRCHU

filmu:

Cisténi naradi: ihned po aplikaci pomoci fedidla PU5801.

BALEN[ A SKLADOVANI

Baleni:

Skladovatelnost:

7,5L barva + 5L tuzidlo - plechovky.

12 mésich v uzavieném obalu pfi teploté od 5°C  do

30°C.

TESTOVACI VYSLEDKY

Zrychlené starnuti v atmosferickych

CERNA OCEL: PRED APLIKACI“PRIMO NA KOV” DOPORUCUJEME
POVRCH OCISTIT MINIMALNE METODOU ABRAZIVNIHO
OTRYSKAVANI NA SA 2%2 NEBO (SSPC-SP6). MUSI BYT POUZITO
VHODNE ABRASIVO, MINIMALNI HLOUBKA PROFILU 1.5 MILS. PO
CISTEN/ ODSTRANTE PRACH Z CELEHO POVRCHU STLACENYM
VZDUCHEM. APLIKUJTE PRVNI VRSTVU DO 8 HODIN.

POKUD NENI OTRYSKANI MOZNE, VYCISTETE POVRCH RUCNIMI
NASTROJI NA UROVNI ST3 (SSPC-SP2 NEBO -SP3). POVRCH BY MEL
BYT CISTY, BEZ MASTNOT, SPINY, OLEJE, RZI A JINYCH NECISTOT,
KTERE BY SNIZOVALY PRILNAVOST A POZADOVANE HODNOTY
NATEROVEHO SYSTEMU. PRED POUZITIM DCC-174 POUZIJTE
PRIMER UNIBAR NEBO ISOPRIME.

POZINKOVANA OCEL: PREDEM OSETRETE POVRCH VODOU A

podminkach: 2500 hodin MYDLEM, OPLACHNETE CISTOU VODOU A NECHTE JI USCHNOUT.
ISO 11507 / ASTM G154 PRED POUZITIM 174 DCC POUZIJTE PRIMER UNIBAR NEBO
Zachovani lesku p 60°C >80 % ISOPRIME.

Test v solné komore:
1SO 9227-NSS / ASTM B 117

> 7500 hodin (C5 w systému
s pouzitim zinkového zakladu

HLINIK NEBO NEREZOVA OCEL: ABY SE DOSAHLO OPTIMALNIHO
UCINKU A MAXIMALNI PRILNAVOSTI, MUSI BYT APLIKACE
PROVADENA S POVRCHOVOU UPRAVOU PRIMEREM NEBO

306 DualCure ZRU) - !
S LEPTACIM ROZTOKEM KYSELINY FOSFORECNE. VSECHNY
NECISTOTY BY MELY BYT ODSTRANENY ROZTOKEM VODY A MYDLA.
Elasticita (flexibilita): PRED POUZITIM 174 DCC, POUZIJTE JAKO ZAKLAD PRIMER UNIBAR
ISO 1519/ ASTM D522 10 mm NEBO ISOPRIME.
Cylindrical mandrel
ISO 1520 5-7 mm
Cupping:
I1SO 6272-2 / ASTM D2794 2,5Nm
Reversed impact
Abrasion resistence:
ASTM D5060
Taber CS-17/ 1kg 4000 rotations
Loss weight 150mg
Florida Black Box Exposure
ztrata lesku 48 m-cy <20%
zména odstinu < 4AE
Chemicka odolnost:
MEK rub-test, double rubs 100
Zachovani lesku 60°C >80 %
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OCHRANNE NATERY

Ochranné néatéry Baril vynikaji diky své trvanlivosti, flexibilité a
pfilnavosti, snadné aplikaci, antikorozni, chemické a mechanické
odolnosti. Je to vysledek dlouhodobého vyzkumu v oblasti chemie
v kombinaci s pohledem na pozadavky a potreby nasich zakaznikd.
Viechny nétérové systémy jsou v souladu s normou EN CSN 1SO
12944 a v souladu s mezindrodnimi smérnicemi VOC.

NATEROVE SYSTEMY
NiZe naleznete natérové systémy zalozené pro 174i2 DualCure
Topcoat. Pro dalsi poradenstvi kontaktujte zastupce firmy Baril.

Systém 1 Korozni prostfedi C4 galvanizace
zékladni natér 60 um
604 DualCure Isoprimer
vrchni natér 60 um
174i2 DualCure Topcoat
Systém 2 Korozni prostfedi C5
zékladni natér 100 pm
306 DualCure ZRU Primer
vrchni natér 80 um
174i2 DualCure TopCoat
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17412 DUAL CURE CHEMISTRY

OPRAVY NATERU

Nize uvedny postup se tyka oprav, poskozenych mist a neosetfenych
mist na konstrukci. Odstrante $pinu, mastnotu a oleje pomoci vhodného
Cisticiho prostredku napi. ENVICLEAN. Odstrante korozi ze vsech mist
poskozenych pfi dopravé nebo montdzi, neosetfend mista po svarovani
a bodovém svarovani a mista poskozena brousenim (stopy po brusném
kotoudi a kartaci, brusném papiru) na stupen St3 dle ISO 8501-1.
Vytvoite hladké prechody mezi plvodnim natérem a poskozenymi
misty prebrousenim. Odstrarite stlacenym vzduchem vedkery prach po
brouseni. Opravte opravované misto patficnym systémem dle kapitoly
“Nétérové systémy-varianty"”.

UDRZBA

Doporucujeme pravidelné ¢isténi povrchu a pravidelnou ro¢ni
kontrolu. Vsechny defekty na povrchu doporucujeme opravit pomoci
originalniho natérového systému.

TECHNICKA PODPORA

Spole¢nost Baril Coatings BV nabizi mnohem vice nez jen vyrobky.
Pro splnéni poZadavku nasich zdkaznikd, poskytuje v plném rozsahu
podporu pro kompletni systémova reseni generalnich dodavatel(,
architekt a malifskych firem.

Aby bylo mozné zarucit pozadovanou vykonnost nasich vyrobkd,
spolec¢nost Baril Coatings nabizi pInou technickou podporu a dozor
pfi realizaci a dokonéeni procesu aplikace dle ISO 12944.

Dohled a podpora zarucena Baril Coatings nezbavuje zhotovitele
odpovédnosti za kone¢ny natérovy systém. Zhotovitel je
zodpovédny za to, Ze byl seznamen s aktualnimi bezpecnostnimi
listy vyrobku a obecnymi podminkami tykajici se antikoroznich
natérd spole¢nosti Baril Coatings. Firma Baril neni zodpovédna za
podminky a nespravnou aplikaci.
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